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Alambres libres de cobre
para la soldadura MIG MAG

Desde su introduccién en el mercado en los "60, el alambre para soldadura MIG-MAG tuvo un recubrimiento de
cobre como proteccion.

Tuvieron y tienen aldn buenas razones, en cuanto a su elaboracion y uso para que el alambre esté provisto por un
recubrimiento de cobre en lugar de su terminacion natural.

Sin embargo, la superficie del recubrmiento de cobre en el alambre produce algunos problemas. La friccion en
los rodillos de alimentacidn, en el liner y el extremo del tubo de contacto; produce una separacién de particulas
de cobre, las cuales a su vez causan una obstruceion o torna irregular la alimentacién del alambre. Esta
inestabilidad produce salpicaduras que consecuentemente dificultan la terminacion del trabajo y aumenta la
emision de humos.

El cobre contenido en la pileta de soldadura también reduce las caracteristicas mecanicas y metaldrgicas de las
uniones.

Ademas, desde el punto de vista ambiental, el cobre aumenta los problemas
ya que durante la soldadura genera humos nocivos y el proceso del cobreado/A
del alambre genera sustancias peligrosas para el Medio Ambiente. /

Todas estas consideraciones fueron las bases de ESAB para el inicio del [/
proyecto EcoMig, el cual se baso en un principio muy simple: eliminar
el problema de raiz, es decir, eliminar el cobre.

Esta tarea aparentemente simple requirio una investigacion profunda,
largas pruebas y tecnologias sofisticadas, dando como resultado

el nuevo OK Autrod EcoMig, el cual claramente ofrece una serie de
importantes ventajas.

Todas estas consideraciones constituyeron el comienzo del proyecto
ESAB para el alambre EcoMig, el cual se basd en un principio muy
simple: para eliminar el problema de raiz, esto es, eliminar el cobre.
Esta tarea aparentemente simple necesitd una investigacién profunda,
largas pruebas y tecnologla sofisticada y conducido al disefio del alambre
OK Autrod EcoMig, que demostré que ofrece una serie de importantes
ventajas.



EcoMig fue aceptado por los usuarios vy fue mas exitoso que lo gue se
habia pensado, aungue esto fue previsible ya que fue uno de las pocos y
mas importantes innovaciones introducidas en el alambre MIG-MAG
desde su creacion.

La estabilidad del arco alcanzada con EcoMig ha demostrado sus
efectos beneficiosos en la calidad de soldadura, la gque sin salpicaduras
permite obtener anorros considerables en las operaciones finales.
Ademas, el mejoramiento de las condiciones de trabajo, la ausencia de
cobre y la reduccién de humos, permite ahorros en la vida Util de los
filtros de los sistemas extractores. También reduce el mantenimiento y
los costos de maquinas paradas, debido a las mangueras y torchas
obstruidas por los residuos de cobre. Este éxito alentd a ESAB a
continuar la busgueda de mejorar la eficiencia y productividad,
explorando nuevas soluciones & innovaciones.

Seis afios despueés, aqui presentamos la nueva generacion de Aristo Rod
con alambre sin recubrimiento de cobre.

ESAB ha descubierto una nueva tecnologia llamada ASC- Advanced
Surface Characteristics technology- (tecnologia avanzada en
caracteristicas de superficie) para el tratamiento de la superficie del
alambre, que no solamente tiene una gran resistencia a la corrosion
atmosférica y mejora la alimentacion del alambre, sino también que
reduce el consumo de tubos de contacto para valores iguales o mejores
que los alambres con revestimiento de cobre mas utilizados en el
mercado.

Ademas de las ventajas ya conocidas, el Aristo Rod, ofrece:
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Consumibles para soldadura MIG-MAG

La busqueda por la perfeccion del proceso de fabricacion y tratamiento superficial, los cuales condujeron al
desarrollo de la tecnologia ASC (Caracteristicas Avanzadas de Superficie), fue usada por ESAB para
desarrollar los nuevos alambres de la serie AristoRod para la soldadura de aceros al carbono con superficie

mate.
Product Classifications Typical wire chemizal composiion %e
AWS A5.18 EN 440 Cc Mn Si
OK AristoRod 12.50 ER 70 S6 G3 Si1 0,10 1.5 09
Product Weid m etal typical mechanical properies (00, and ArCO, )
Rm Mmm2 KV a +20°C 20°C
OK AristoRod 12.50 550 1204 80 J
Product Available diameters Spools MarathonPac drums
' ' ’ (18 kg) (125 kg) (250 kg)
OK AristoRod 12.50 X X X X X X
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