ACERO AL CARBONO

ARCO SUMERGIDO (SAW)

OK Flux 10.81

Flujo activo, para elevada velocidades de soldadura en CC+/CA.

Especificaciones

Clasificaciones ENISO 14174 : SAAR 197 AC
Aprobaciones CE : EN 13479
DB : 51.039.04

UKCA : EN 13479
Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Tamafio de escoria Aluminate-rutile

Transferencia de aleacion Very high Silicon and moderately Manganese alloying
Densidad nom: 1.2 kg/dm3

Indice de Basicidad nom: 0.6

Consumo de flux

Tension Kg Flux / Kg Alambre dc Kg Flux / Kg Alambre AC
26V 0.7 kg 0.6 kg
30V 1.0kg 0.9kg
34V 1.3 kg 1.2 kg
38V 1.6 kg 1.4 kg

Condiciénes : Dimension @ 4.0 mm , Corriente 580 A , Velocidad de desplazamiento 55 cm/min

Clasificaciones Alambre Metal de Soldadura
Alambre AWS/EN EN - Soldadura AWS - Soldadura AWS -Tratamiento
térmico pos soldadura

OK Autrod 12.10 A5.17:EL12 14171-A: S42 AAR S1 A5.17: FTAZ-EL12 A5.17: F7TPZ-EL12
14171-A:S1

OK Autrod 12.20 A5.17:EM12 14171-A: S 46 0 AR S2 A5.17: F7TAO-EM12 A5.17: FTPZ-EM12
14171-A:S2

OK Autrod 12.22 A5.17:EM12K 14171-A: S50 A AR S2Si A5.17: F7TAZ-EM12K A5.17: FTPZ-EM12K
14171-A:S2Si

OK Autrod 12.24 A5.23:EA2 14171-A: S50 AAR S2Mo  A5.23: F9AZ-EA2-A4 A5.23: FOPZ-EA2-A4
14171-A:S2Mo; 24598-A:S
S Mo

OK Autrod 13.10 SC A5.23:EB2R - - A5.23: FO9PZ-EB2R-G
24598-A:S S CrMol

OK Autrod 13.36 A5.23:EG 14171-A: S50 A AR A5.23: F9A0-EG-G -
14171-A:S2NilCu S2NilCu

Aprobaciones

Alambre ABS BV CE DB DNV GL LR VdTUV

OK Autrod 12.10 - - . . - - - .

OK Autrod 12.20 . . . . . . . .

OK Autrod 12.22 - - . - - - - -

OK Autrod 12.24 - - - - - - - .

OK Autrod 13.10 SC - - - - - - - .

OK Autrod 13.36 - - . - - - - -
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ACERO AL CARBONO

ARCO SUMERGIDO (SAW)

OK Flux 10.81
% tipico de analisis de metal de soldadura
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu
OK Autrod 12.10 AC, 580A, 29V
0.07 1.1 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.10 DC+, 580A, 29V
0.06 12 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.20 AC, 580A, 29V
0.09 1.4 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.20 DC+, 580A, 29V
0.07 15 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.22 AC, 580A, 29V
0.09 1.4 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 29V
0.07 15 0.9 - - - - - -
OK Autrod 12.24 AC, 580A, 29V
0.09 1.4 0.7 - - - - 0.5 -
OK Autrod 12.24 DC+, 580A, 29V
0.07 15 0.8 - - - - 0.5 -
OK Autrod 13.10 SC DC+, 575A, 29V
0.06 1.4 0.9 0.010 0.020 - 1.0 0.5 -
OK Autrod 13.36 AC, 580A, 29V
0.09 13 0.8 - - 0.7 0.3 - 0.5
OK Autrod 13.36 DC+, 580A, 29V
0.07 1.4 0.9 - - 0.7 0.3 - 0.5

Propiedades mecénicas tipicas

Alambre Condicién Limite de flujo Resistenciaala Alargamiento Prueba Charpy
traccion

OK Autrod 12.10 Liberado de tensiones = 420 MPa 520 MPa 27 % 45J @ 20 °C
AWS DC+ (1.0 hour 25J@0°C
(s)

OK Autrod 12.10 Como queda soldado 450 MPa 530 MPa 25 % 80J @ 20 °C
EN AC 40J@0°C

OK Autrod 12.10 Como queda soldado 450 MPa 540 MPa 25 % 503 @ 20 °C
AWS DC+ 30J@0°C

OK Autrod 12.20 Liberado de tensiones = 440 MPa 550 MPa 25% 503 @ 20 °C
AWS DC+ (1.0 hour 40J@0°C
(s) 20J @ -18°C

OK Autrod 12.20 Como queda soldado 500 MPa 570 MPa 30 % 90J @ 20°C
ENAC 70J@0°C

50J @ -18 °C

OK Autrod 12.20 Como queda soldado 510 MPa 610 MPa 25% 80J @ 20°C

AWS DC+ 60J@0°C
40J @ -18 °C

OK Autrod 12.22 Como queda soldado 550 MPa 640 MPa 20 % 703 @ 20 °C
EN AC

OK Autrod 12.22 Como queda soldado 530 MPa 610 MPa 24 % 60J @ 20 °C
AWS DC+

OK Autrod 12.22 Liberado de tensiones = 500 MPa 590 MPa 27 % 503 @ 20 °C

AWS DC+ (1.0 hour
(s)
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ACERO AL CARBONO

ARCO SUMERGIDO (SAW)

OK Flux 10.81

Propiedades mecénicas tipicas

Alambre

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.24

OK Autrod 13.10 SC

OK Autrod 13.36

OK Autrod 13.36

Condicién

Como queda soldado
EN AC

Liberado de tensiones
AWS DC+ ( 1.0 hour
(s)

Como queda soldado
AWS DC+

PWHT PWHT 575A
DC+ 29V ( 1 hour(s))
Como queda soldado
EN AC

Como queda soldado
AWS DC+

Limite de flujo

650 MPa

555 MPa

565 MPa

650 MPa

610 MPa

570 MPa
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Resistencia a la
traccion
715 MPa

650 MPa

660 MPa

730 MPa

680 MPa

680 MPa

Alargamiento

24 %

22 %

23 %

22 %

25 %

23 %

Prueba Charpy

80J@ 20°C
50J@0°C
55J@ 20 °C
40J@0°C

65J @ 20 °C
45J@0°C

30J@20°C

80J@ 20°C
50J@0°C
40J@-20°C
55J@ 20 °C
40J@0°C
35J@-18°C



